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Herzlichen Gluckwunsch!
Sie haben eine gute Wahl getroffen.
Die Firma KOMET Maschinenfabrik GmbH bedankt sich fir das entgegengebrachte Vertrauen.

Die Betriebsanleitung ist wichtiger Bestandteil der Lieferung und ist an den Benutzer der Maschine
gerichtet. Sie enthélt Informationen Uber die Maschine und ihre wirtschaftliche Anwendung und
dient vor allem der Sicherheit der Benutzer und der Umwelt.

Die wichtigsten Sicherheitshinweise sind im Kapitel ,Grundlegende Sicherheitshinweise*
zusammengefasst. Zusatzliche Hinweise in anderen Kapiteln sind durch entsprechende Zeichen
auffallig gekennzeichnet.

o Lesen Sie diese Betriebsanleitung bitte sorgfaltig vor Gebrauch der Maschine durch und
beachten Sie alle Hinweise, die die Sicherheit betreffen.

e Bewahren Sie die Betriebsanleitung auf.

o Geben Sie die Maschine nur mit der Betriebsanleitung an Dritte weiter.

e Beachten Sie die fur den Einsatzort geltenden Regeln und Vorschriften zur Unfallverhiitung.

KOMET Maschinenfabrik GmbH
Am Filswehr 1

D-73207 Plochingen
Deutschland

Tel.: +49(0)7153/8325-0

Fax.: +49 (0)7153/83 25 - 26

Fax fur Ersatzteil-Bestellungen: +49 (0)7153 /83 25 - 519
E-Mail: komet@vakuumverpacken.de

Internet: www.vakuumverpacken.de

Komet-Service

Tel.: +49 (0)7153/83 25-19

Fax.: +49 (0)7153 / 83 25 — 519

E-Mail: service@vakuumverpacken.de
Bestell-Nummer der Betriebsanleitung: 19 08 322
Ausgabe-Datum: 01.02.2019
Originalsprache: Deutsch

© 2019 Komet Maschinenfabrik GmbH, Plochingen
Unautorisierte Verwendung verboten.
Technische Anderungen vorbehalten.
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Ubersicht Maschine und Pumpe

2  Ubersicht Maschine und Pumpe

Beispiel: Evolution 300 Pro

DVP LB.8

Deckeldichtung

Luftentdl-Element

Deckel

Typenschild Pumpe

SchweilRbacken

Olschauglass

SchweilRdraht

Olablassschraube

Teflonband

gl |lwW[(N|PF

Oleinfiillschraube

Deckelarretierung

Steuerung

Vakuummeter (Evolution 300 Pro)

O |l 0N |0 | | W[DN|PF

Gasfeder

=
o

Silikongummi

=
=

Druckstuck

Evolution 300
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3 Wichtige Hinweise

3.1 Bestimmungsgemale Verwendung

Die Vakuum-Verpackungsmaschinen dienen ausschlie3lich zum Verpacken von Lebensmitteln
und technischen Artikeln unter Vakuum.

Die Maschine ist ein technisches Arbeitsmittel und ist ausschlief3lich zur Verwendung bei der
Arbeit bestimmt.

Eine andere oder darlber hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemals.
Fir hieraus entstehende Schaden haftet die Firma KOMET nicht.

Zur bestimmungsgemafien Verwendung gehort auch
¢ das Beachten aller Hinweise aus der Betriebsanleitung und
¢ die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsarbeiten.

Zur Verpackung nicht zugelassen sind gefahrliche Stoffe, insbesondere brennbare, leicht
entzlindbare, temperatur- und druckempfindliche, leicht schmelzende, explosive, aggressive,
giftige, infektidse sowie Lebewesen und Material, dessen Verarbeitung gegen Gesetz, allgemeine
Ubung oder gute Sitten verstoRt.

3.2 Grundlegende Sicherheitshinweise
e Beachten Sie unbedingt die folgenden Sicherheitshinweise!

Zusatzliche Hinweise in den weiteren Kapiteln sind durch folgende Zeichen auffallig
gekennzeichnet:

Signalwort | Bedeutung

Elektrische | Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr fiir das Leben und die
Gefahr! Gesundheit von Personen.

Gefahr! Das Nichtbeachten dieser Hinweise hat schwere gesundheitsschadliche
Auswirkungen zur Folge, bis hin zu lebensgefahrlichen Verletzungen.

Warnung! | Bezeichnet eine moglicherweise drohende Gefahr fur das Leben und die
Gesundheit von Personen.

Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann schwere gesundheitsschadliche
Auswirkungen zur Folge, bis hin zu lebensgefahrlichen Verletzungen.

Vorsicht! Bezeichnet eine méglicherweise geféhrliche Situation.

Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann leichte Verletzungen zur Folge
haben oder zu Sachbeschadigungen fuhren.

Hinweis! Bezeichnet eine méglicherweise schéadliche Situation.
Das Nichtbeachten kann die Maschine oder die Umwelt schadigen.

Wichtig! Bezeichnet Anwendungstipps und andere besonders niitzliche
Informationen.

ee b bbb
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Gefahren im Umgang mit der Maschine

Die Maschinen sind nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen
Regeln gebaut. Dennoch kdnnen von ihnen Gefahren ausgehen, insbesondere bei Nichtbeachtung
der Sicherheitsvorschriften.

e Beseitigen Sie umgehend Stérungen, die die Sicherheit beeintrachtigen konnen.

Bedienpersonal

e Nur geschulte und eingewiesene Personen Uber 14 Jahre dirfen an der Maschine arbeiten.

o Diese Personen missen mit der Betriebsanleitung und den Sicherheitsvorschriften vertraut
sein.

Sicherheits- und Schutzeinrichtungen

e Vor jedem Ingangsetzen der Maschine mussen alle Schutzvorrichtungen sachgerecht
angebracht und funktionsfahig sein.

Gefahren durch elektrische Energie

e Lassen Sie Arbeiten an der elektrischen Versorgung nur von einer Elektro-Fachkraft ausfihren.

e Uberpriifen Sie regelmaRig die elektrische Ausriistung der Maschine.

¢ Beseitigen Sie lose Verbindungen und angeschmorte Kabel sofort.

¢ Verwenden Sie nur Netzstecker, die fur die auf dem Typenschild angegebene
Spannungsversorgung zugelassen sind. Im Zweifelsfall wenden Sie sich bitte an IThren Handler

oder das ortliche Elektrizitatswerk.

e Stecken Sie keine Gegenstande in die Luftungsschlitze der Maschine. Es besteht die Gefahr
eines elektrischen Schlages.

e Spritzwasser und Dampfstrahlen am Einsatzort ist untersagt. Es besteht die Gefahr eines
elektrischen Schlages.

Wartung, Instandhaltung, Stérungsbeseitigung

e Ziehen Sie den Netzstecker bei allen oben genannten Arbeiten.
e Flhren sie fristgemal vorgeschriebene Einstell-, Wartungs- und Inspektionsarbeiten durch.
e Lassen Sie Schaden von einem Fachmann oder lhrem Handler beheben.

Bauliche Veranderungen an der Maschine

e Nehmen Sie ohne Genehmigung des Herstellers keine Verénderungen, An- oder Umbauten an
der Maschine vor.

e Tauschen Sie Maschinenteile, die nicht einwandfrei sind, sofort aus.

e Verwenden Sie nur Original-Ersatz- und -Verschleil3teile.

Evolution 300 KOMET‘*‘; 5/ 43
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Brandschutz-MaRnahmen

¢ Halten Sie die Luftungsschlitze frei (Abstand mehr als 10 cm).
o Stellen Sie die Maschine nicht in die N&he von brennbaren Gegenstanden.

Reinigen der Maschine und Entsorgung

e Handhaben und entsorgen Sie verwendete Stoffe und Materialien sachgerecht.

Larmpegel

e Der von der Maschine ausgehende Dauerschalldruckpegel betragt weniger als 70 db(A).

Gefahren durch Gasfeder am Kammerdeckel

o Offnen Sie keinesfalls die Gasfeder. Gasfedern haben einen sehr hohen Innendruck (bis ca.
300 bar).

e Vor der Entsorgung muss die Gasfeder drucklos sein.

e Bitte fordern Sie unsere Entsorgungsvorschriften an.
3.3 Gewahrleistung und Haftung

Die Gewahrleistungsfrist betragt 24 Monate ab Gefahribergang, spatestens ab Eingang der Ware
beim Besteller.

Die Verjahrungsfrist gilt auch fiir Anspriiche auf Ersatz von Mangelfolgeschaden, es sei denn, der
Besteller kann Anspriche aus unerlaubter Handlung geltend machen.

Die Garantie erstreckt sich auf Material- und Fertigungsfehler, die bei einer normalen
Beanspruchung auftreten (Einschichtbetrieb).

Es dirfen nur Originalersatzteile der Firma KOMET verwendet werden, sonst erlischt die Garantie.

Im Garantiefall bitten wir um frachtfreie Einsendung des defekten Teils zusammen mit einer Kopie
der Rechnung und einer Beschreibung der Beanstandung.

Grundsatzlich gelten unsere "Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen (VLB)".

Gewaéhrleistungs- und Haftungsanspriiche bei Personen- und Sachschéden sind ausgeschlossen,
wenn sie auf eine oder mehrere der folgenden Ursachen zurtickzufiihren sind

¢ Nicht bestimmungsgemafe Verwendung der Maschine.

¢ UnsachgemalRes Montieren, Inbetriebnehmen, Bedienen, Warten und Reparieren der
Maschine.

e Betreiben der Maschine bei defekten, nicht ordnungsgeman angebrachten oder nicht
funktionsfahigen Sicherheits- und Schutzvorrichtungen.

¢ Nichtbeachten der Hinweise in der Betriebsanleitung beziglich Transport, Lagerung, Montage,
Inbetriebnahme, Betrieb, Wartung und Risten der Maschine.

o Eigenmaéchtige bauliche Veranderungen am Geréat.
o Katastrophenfalle durch Fremdkoérpereinwirkung und héhere Gewalt.

e Verschleild.

6/43 e Betriebsanleitung - Original
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4  Transport und Lagerung

. Hinweis !
o o Stellen Sie sicher, dass der Luftaustausch beim Transport und bei der Lagerung der
o Maschine, (z.B. beim Einwickeln mit Folie), nicht behindert wird.

. Hinweis !
¥ Verunreinigung der Vakuumkammer durch Ol.
Wenn Sie die Maschine wahrend des Verpackungsvorgangs mit dem Hauptschalter ausschalten,

z.B. um die Maschine mit geschlossenem Deckel zu reinigen, zu transportieren oder zu lagern,
kann beim Wiedereinschalten Ol aus der Vakuumpumpe in die Kammer gelangen.

e Schalten Sie die Maschine wahrend des Verpackungsvorgangs nicht mit dem Hauptschalter
aus.

e Verwenden Sie den Deckelriegel, um den Deckel zu schlieRen.

Transport innerhalb des Betriebs:

Hinweis !
e Transportieren Sie das mit Ol gefiillte Gerat nur waagerecht.

Beim Kippen des Gerats um mehr als 10° kann Ol auf das Luftentél-Element gelangen,
Rauchentwicklung und Beschadigung der Vakuumpumpe ist mdglich.

e Tauschen Sie in diesem Fall das Luftentdl-Element sofort aus (siehe Kapitel ,Instandhaltung®)

e Sichern Sie Schweil3backen und Einlegeplatte in der Vakuumkammer gegen Verrutschen
(Transportsicherung) oder entfernen Sie die Einlegeplatte.

e Entfernen Sie die Transportsicherungen im Anschluss an den Transport wieder.
e Netzkabel am Gehauseausgang nicht knicken.

Lagerung:

Umgebungsbedingungen im Lagerraum wie fiir Betrieb der Maschine

(siehe Kapitel ,Technische Daten®).

e Halten Sie Wasser und Wasserdampf von der Maschine fern.

e Vor langerer Lagerung muss die Vakuumpumpe konserviert werden.
Fordern Sie unsere Konservierungsanleitung an

Evolution 300 KOMET'*". 7143
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5 Allgemeine Informationen

5.1 Konformitatserklarung

KOMET Maschinenfabrik GmbH

Am Filswehr 1
D-73207 Plochingen

erklart, dass die Vakuum-Verpackungsmaschinen Evolution 300 Plus und Evolution 300 Pro

(Baureihe 450)

in Ubereinstimmung mit den europaischen Richtlinien

e 2006/42/EG - Maschinen
e 2014/108/EG - Elektromagnetische Vertraglichkeit

und den nachfolgend genannten Normen entworfen und hergestellt wurden.

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung einer Maschine verliert diese Erklarung inre Gltigkeit.

Harmonisierte Norm

Titel

DIN EN ISO
12100:2010

Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze —
Risikobeurteilung und Risikominderung

DIN EN ISO 13732-1:
2008

Ergonomie der thermischen Umgebung - Bewertungsverfahren fir
menschliche Reaktionen bei Kontakt mit Oberflachen - Teil 1: Heil3e
Oberflachen

DIN EN 1012-1,
DIN EN 1012-2:2010

Kompressoren und Vakuumpumpen - Sicherheitsanforderungen

DIN EN ISO 2151:2009

Akustik - Kompressoren und Vakuumpumpen, Bestimmung der
Gerauschemission

DIN EN 55014-1:2018
VDE 0875-14-1

EMV — Elektromagnetische Vertraglichkeit - Anforderungen an
Haushaltgerate, Elektrowerkzeuge und ahnliche Elektrogerate - Teil 1:
Stdéraussendung

DIN EN 55014-2:2016
VDE 0875-14-2

EMV — Elektromagnetische Vertraglichkeit - Anforderungen an
Haushaltgerate, Elektrowerkzeuge und ahnliche Elektrogerate - Teil 2:
Storfestigkeit

DIN EN 60204-1: 2014
DIN VDE 0113-1

Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausriistung von
Industriemaschinen

Dokumentationsbeauftragter:

Fa. KOMET Maschinenfabrik GmbH, Peter Fischer

Das CE-Zeichen wurde angebracht.

Plochingen, den 01.10.2018

J 58

Peter Fischer, Geschaftsfihrer

8/43
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5.2 Beschreibung Evolution 300

Die Vakuum-Verpackungsmaschinen Evolution 300 sind in der bewahrten KOMET-Qualitat
komplett aus Edelstahl, ausgerustet mit einer elektronischen Steuerung und Hochleistungs-
Vakuumpumpen.

Evolution 300 sind Kammermaschinen, mit denen vakuumierte, luftdicht verschlossene
Packungen hergestellt werden kénnen. Durch die Vakuumverpackung werden Produkte, die sich in
der natirlichen Atmosphéare unginstig verandern wirden, geschutzt.

Der gefiillte Vakuumbeutel wird in der Kammer mit der Offnung flach auf den SchweiRbacken
gelegt.

Die Einstellung der Vakuumstufe und der Schweil3zeit erfolgt Giber eine Folientastatur. Der
Vakuumvorgang und der Schweil3vorgang laufen automatisch ab, wenn der Deckel geschlossen
wird und kénnen durch den Plexiglasdeckel Giberwacht werden.

Die Vakuumpumpe erzeugt in der Kammer einen Unterdruck. Ist das eingestellte Vakuum erreicht,
wird der Beutel verschweil3t.

In der Ausfiihrung Evolution 300 PRO mit Steuerung COMFORT erfolgt der Schweil3vorgang mit
einer Doppelschweil3ung (Standard) oder optional mit Trennschweif3en.

In der Ausfiihrung Evolution 300 Plus mit Steuerung PERFECT erfolgt der Schweif3vorgang mit
TrennschweifRen. Beim Trennschweil3en wird der Beuteliberstand perforiert. Der Beuteltberstand
kann dann abgerissen werden. Die Evolution 300 Plus verfugt Uber eine automatische
Siedepunkterkennung und eine Softbeliftungsfunktion und unterstitzt optional das Vakuumieren
mit Impulsvakuum.

Die Maschinen bieten eine automatische Deckel6ffnung nach Beendigung des
Verpackungsvorgangs und die Mdglichkeit den Deckel mit einem Deckelriegel geschlossen zu
halten.

Zur Entfeuchtung der Vakuumpumpe kann ein Service-Programm aufgerufen werden, das in ca.
30 min die Pumpe erwarmt und Kondenswasser aus dem Ol entfernt.

Lieferumfang:

e Grundgerat mit Plexiglasdeckel:
Evolution 300 Pro mit Steuerung COMFORT

oder
Evolution 300 Plus mit Steuerung PERFECT
¢ Anzahl Schweil3backen: 1

e Anzahl Einlegeplatten zur Hohenverstellung: 1

e Ol (wenn nicht bereits eingefillt)
fir 8 m3/h DVP-Pumpe: 0,21

e Betriebsanleitung

Bitte tragen Sie unten die Maschinen-Nummer selbst ein. Sie finden die Nummer auf dem
Typenschild auf der Riickseite der Maschine.

Maschinen-Nummer: 450

Evolution 300 KOMET‘*"‘ 9/43
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5.3 Technische Daten

Evolution 300 Plus/Pro

Gehause

Edelstahl

Stellflache BXT

370 mm x 465 mm

Hohe, Deckel geschlossen

305 mm

Hohe, Deckel gedffnet

600 mm

Pumpe

DVP LB.8, 8 m3/h

Gewicht

28 kg

Elektrischer Anschluss

230 V/ 1Ph+N+PE / 50-60Hz

Leistung

0,5 kw

KammergroRRe

320 mm x 350 mm x 120 mm

Schweildlange

300 mm

Maximale BeutelgréRle

300 mm x 400 mm

Betriebsstoffe

Verdichterdle nach ISO/DIN 51 506
Schmierdlgruppe VC
Viskositatsklasse nach ISO VG:

VSA32

Fullmenge

0,21

Umgebungsbedingungen

gut belifteter Raum

Temperatur +10° bis +35° C
Luftfeuchtigkeit 10-80 %, nicht kondensierend
Aufstellung waagerecht
Schall-Emission L <70 dB(A)

10/43
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6 Aufstellung und Inbetriebnahme

A\

Gefahr !

Elektrischer Schlag méglich!

e Spritzwasser und Dampfstrahlen am Einsatzort ist untersagt.
e Verwenden Sie nur zugelassene Netzstecker.

Warnung !

e Stellen Sie das Geréat auRer Reichweite von Kindern auf.

e Die Maschine darf Fluchtwege nicht behindern.

Hitzestau und Brandgefahr !

e Halten Sie die Luftungsschlitze frei (Abstand mehr als 10 cm).

e Stellen Sie die Maschine nicht in die Nahe von brennbaren Gegenstanden.

Hinweis !
e Stellen Sie die Maschine nie auf oder an eine Heizquelle.

e Schadigung der Vakuumpumpe bei Betrieb mit Umgebungstemperaturen < 10° C mdglich, Ol
mit geringerer Viskositat einfillen.

Der Einsatzort muss trocken und gut beliiftet sein. Entnehmen Sie bitte die zulassigen Werte fir
die Umgebungsbedingungen dem Kapitel ,Technische Daten*.

¢ Stellen Sie die Maschine waagerecht, sicher und nicht kippend auf.

¢ Entfernen Sie die Transportsicherungen (z.B. Schaumstoff-Einlagen).

e Uberprifen Sie den Olstand der Vakuumpumpe. Fiillen Sie Ol ein, falls notwendig.
Verfahren Sie wie im Kapitel ,Instandhaltung” beschrieben.

A\

A\

Gefahr !

e Uberpriifen Sie, ob die Angaben auf dem Typenschild an der Maschine mit dem
Elektroanschluss am Einsatzort der Maschine tibereinstimmen.

e Bei Abweichungen darf die Maschine nicht angeschlossen werden.

Gefahr !
Elektrischer Schlag méglich!

e Lassen Sie Arbeiten an der elektrischen Versorgung nur von einer Elektro-Fachkraft
ausfuhren.

e Stecken Sie den Stecker in die Steckdose.

Evolution 300 KOMET'*.: 11/ 43
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7 Bedienelemente - Evolution 300 Pro UND Evolution 300 Plus

Wichtig !
Alle Einstellungen bleiben auch nach einem Stromausfall erhalten.

Hauptschalter
e Einschalten der Maschine: Schalten auf 1.

e Ausschalten der Maschine: Schalten auf O.

Wichtig !
e Warten Sie nach dem Ausschalten ca. 5 s bevor Sie die Maschine wieder einschalten, damit
die Steuerung ordnungsgeman funktionieren kann.

0 Hinweis !
Verunreinigung der Vakuumkammer durch Ol.
Wenn Sie die Maschine wahrend des Verpackungsvorgangs mit dem Hauptschalter ausschalten,

z.B. um die Maschine mit geschlossenem Deckel zu reinigen, zu transportieren oder zu lagern,
kann beim Wiedereinschalten Ol aus der Vakuumpumpe in die Kammer gelangen.

e Schalten Sie die Maschine wahrend des Verpackungsvorgangs nicht mit dem Hauptschalter
aus.

e Verwenden Sie den Deckelriegel, um den Deckel zu schlie3en.

Olanzeige
am Schauglas 1 an der Pumpe

Zur Uberprifung des Olstandes — e \
und der Olqualitat der
Vakuumpumpe:
- Olpegel: muss zwischen
min und max liegen.

- Olqualitat: Ol sollte
goldgelb oder transparent
sein.

Offnung im Gehause:

rechte Seite

Betriebsanleitung - Original
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Wichtig !

¥ .« Falls die Maschine in Betrieb war, warten Sie zum Uberpriifen des Ols ca. 15 Minuten
(Schaumreduzierung).

e st das Ol nicht goldgelb oder transparent, sondern weil? oder dunkel, miissen Sie einen
Olwechsel durchfiihren.

e Verwenden Sie nur Original-Ole von Fa. KOMET.

Gasfeder zum Offenhalten des Kammerdeckels

-_/ ¢ Mit Hilfe einer Gasfeder wird der Kammerdeckel nach
Durchlauf des Verpackungsvorgangs automatisch geéffnet
/s und offen gehalten.

Lo 8
T
A 0 m
5} a n

Deckelriegel zum geschlossen Halten des Kammerdeckels

(C»- Z e Soll der Deckel geschlossen sein (z.B. zum Reinigen oder
}) zum Transport) verwenden Sie bitte den Deckelriegel.

Gefahr !

o Offnen Sie keinesfalls die Gasfeder. Gasfedern haben einen sehr hohen Innendruck (bis ca.

300 bar).

e Vor der Entsorgung muss die Gasfeder drucklos sein. Bitte fordern Sie unsere
Entsorgungsvorschriften an!

e Die Gasfedern sind wartungsfrei.
(Kolbenstange nicht fetten oder 6len.)
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8 Bedienungs- und Anzeigeelemente - Evolution 300 Pro

8.1 Ubersicht Steuerung COMFORT

COMFORT

Vakuummeter
e Anzeige der Vakuumhghe in der Kammer.

VAC Taste VAC STOP
STOP

¢ Einstellen der Vakuumierdauer
(Einstellbereich zwischen 2 und 40 sec, Schrittweite 1s):

- Dricken der Taste VAC STOP bei geoffnetem Deckel.
- Verandern der Vakuumierdauer durch Driicken der

\4

N

oder Taste.

- Speichern des Werts durch SchlieRen des Deckels oder automatische
Speicherung nach 5 Sekunden, wenn keine weitere Taste gedriickt wird.
e Abbrechen des Vakuumvorgangs, z.B. beim Sieden von Flussigkeiten
wahrend des Vakuumvorgangs (Vakuum-Stopp) und
Abbrechen des Service-Programms:

- Drucken der Taste VAC STOP.

Hinweis !
Siedegefahr!

e Beim Verpacken von Fliissigkeit und feuchten Produkten muss die Vakuumierdauer so
gewahlt werden, dass das Vakuum nicht mehr als 95% erreicht (Vakuummeter Anzeige
zwischen 0 und -0,95).

14/ 43 s Betriebsanleitung - Original
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SEAL

-
GAS
ON/OFF

&

ON/OFF

(<>

MOD

Taste SEAL

e Einstellen der SchweiRdauer
(Einstellbereich zwischen 0,5 und 5,0 sec, Schrittweite 0,1 s):

- Dricken der Taste SEAL bei getffnetem Deckel.
- Verandern der SchweilRdauer durch Driicken der

E oder B Taste.

- Speichern des Werts durch Schlie3en des Deckels oder automatische
Speicherung nach 5 Sekunden, wenn keine weitere Taste gedriickt wird.

Taste GAS ON/OFF
ohne Funktion

Leuchtdiode GAS ON/OFF
ohne Funktion

Pfeil-Tasten
e Veranderung der Parameterwerte.

e Dricken und Halten verandert den Wert zuerst langsam, danach schneller.

Taste MOD zur Auswahl des Betriebsmodus

Durch Driicken der MOD-Taste wahlen Sie den gewtinschten Betriebsmodus aus.
Der gewahlte Betriebsmodus wird im Display angezeigt.

e Standard-Modus OO
Maschine arbeitet mit den eingestellten Werten.

e Schnellauswahl-Modus P1, P2, P3
Schnellauswahl aus drei Vakuumierzeiten 1, 11, 111
(Einstellbereich zwischen 2 und 40 sec, Schrittweite 1s):
P1...Schwaches Vakuum (Voreinstellung I=15 s)
P2...Mittleres Vakuum (Voreinstellung 11=25 s)
P3...Hohes Vakuum (Voreinstellung 111=30 s)

e Einstellen der Schnellauswahl-Vakuumierzeit nach Auswahl von P1, P2 oder
P3 durch Driicken der Taste VAC STOP bei getffnetem Deckel.

- Verandern der Vakuumierdauer durch Driicken der

oder Taste.

Evolution 300
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- Speichern des Werts durch SchlieBen des Deckels oder automatische
Speicherung nach 5 Sekunden, wenn keine weitere Taste gedrtickt wird.

e Service-Programm SE

- Starten des Service-Programms durch SchlielRen des Deckels.

Beispiel:
Nach dem Einschalten fuhrt 2-maliges Driicken der MOD-Taste zur
Schnellauswahl der Vakuumierzeit P2. Im Display erscheint P2.

Wichtig !
Wenn Sie die Vakuumierdauer tiber die MOD-Taste auswahlen (Schnellauswahl) arbeitet die
Maschine mit dem aktuell eingestellten Wert fiir die Schweil3dauer.

Display
e Anzeige der eingestellten Zeiten

e Anzeige der ablaufenden Zeit
o Anzeige OO: Maschine betriebsbereit

e Anzeige - -
Wahrend Programmablauf auBerhalb der eingestellten
Programmparameter.

¢ Anzeige P1, P2, P3:
Schnellauswahl-Vakuumzeit I, 1l oder 11l iber MOD-Taste gewahlt.
Nach Drucken von VAC STOP konnen Sie die eingestellte Zeit am
Display ablesen.

e Anzeige Er: Fehleranzeige, Maschine ist verriegelt
Die Verriegelung kann durch Aus- und Wiedereinschalten der Maschine
aufgehoben werden.

e Anzeige OL: Erinnerung an Olwechsel
Sie kénnen die Anzeige durch Driicken von VAC STOP léschen.

e Anzeige SE: Service-Programm ist aktiviert
Sie kdnnen das Service-Programm durch Driicken von VAC STOP
abbrechen.

16 /43 .t Betriebsanleitung - Original
KOMET * g-~rg



19 08 322 - 01.02.2019 Bedienungs- und Anzeigeelemente - Evolution 300 Pro

8.2 Zeiten einstellen und speichern — Evolution 300 Pro

Nach dem Einschalten mit dem Hauptschalter befindet sich die Maschine im Standby-Betrieb
(Standard-Modus), der Deckel ist gedffnet.

= In der Anzeige leuchten die Ziffern OO.

Sie kénnen jetzt
¢ mit den eingestellten Werten arbeiten.

= Kapitel ,Bedienen der Maschine*
e mit der MOD-Taste eine von drei Schnellauswahl-Vakuumzeiten |, 1l oder Il auswéahlen.

= In der Anzeige leuchten die Ziffern P1, P2 oder P3.

o die Parameter-Werte verandern und speichern.

- Durch Drucken der entsprechenden Taste wéhlen Sie aus, welchen Wert Sie einstellen
wollen.

VAC STOP: Dauer der Vakuumierung — Vakuumierzeit

MOD + VAC STOP: Mit MOD P1, P2 oder P3 (Schnellauswahl-Vakuumierdauer I, 1l oder
[II) auswéhlen, dann mit VAC STOP und Pfeiltasten die
Schnellauswahl-Vakuumierdauer einstellen.

GAS ON/OFF: ohne Funktion
SEAL: Dauer der SchweiRung — Schweil3zeit

= Das Display zeigt den eingestellten Wert an.

- Mit den Tasten oder verandern Sie den eingestellten Wert. Driicken und
Halten verandert den Wert zuerst langsam, danach schneller.

- Zum Speichern gibt es folgende Mdglichkeiten:

1. Drucken Sie ca. 5 Sekunden keine Taste.
= Das Display blinkt zweimal, um das Speichern zu bestétigen.
= Die Maschine befindet sich im Standby-Modus.
= In der Anzeige leuchten die Ziffern OO.

2. Schlieen Sie den Deckel der Vakuumkammer.
= Das Display blinkt zweimal, um das Speichern zu bestétigen.
= Die Maschine beginnt mit dem Arbeitszyklus.

= Die Maschine arbeitet mit den neuen Werten.

Evolution 300 KOMET‘;; 17/ 43
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9 Bedienungs- und Anzeigeelemente - Evolution 300 Plus

PERFECT

| i VACUUM
PROG

GAS

LD

— CUTTING

VAC
STOP

SOFT-VENTING

9.1 Ubersicht Steuerung PERFECT

Taste PROG

PROG . .
e Wechsel in den Programmier-Modus (PROG-Modus).

o Wechsel zwischen den Einstell-Parametern und Abfrage der
eingestellten Werte.

e Speichern der eingestellten Werte.

Taste ENTER

e Wechsel in den Arbeits-Modus nach dem Programmieren bzw.
Abfragen der Parameter.

ENTER

e Speichern der eingestellten Werte.

Taste VAC STOP
VAC

sTOP e Abbrechen des Vakuumier-Vorgangs mit dem momentanen
Vakuumstand.

= Die Maschine arbeitet mit dem nachsten Arbeitsschritt weiter.

Taste V

¢ Im Arbeits-Modus: Anwahl des niedrigeren Programms
(z.B. Wechsel von P04 nach in PO3 oder von P01 nach P10).

<]

¢ Im PROG-Modus: Einstellung des niedrigeren Parameter-Werts

(z.B. Parameter-Wert Vakuum wird von 98,7% auf 98,6% verandert).

e Driicken und Halten verandert den Wert zuerst in kleinen Schritten,

danach in gréReren Schritten.
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Bedienungs- und Anzeigeelemente - Evolution 300 Plus

(4]

@®VACUUM

@® CUTTING

_QD_

@ SOFT-VENTING

£

Taste A

e Im Arbeits-Modus: Anwahl des héheren Programms
(z.B. Wechsel von P06 nach PQO7 oder von P10 nach P01).

¢ Im PROG-Modus: Einstellung des héheren Parameter-Wert
(z.B. Parameter-Wert Vakuum wird von 92,3% auf 92,4 % verandert).

e Driicken und Halten verandert den Wert zuerst in kleinen Schritten,
danach in gréf3eren Schritten.

VACUUM-LED
Die VACUUM-LED leuchtet, wenn
e die Maschine im Arbeitszyklus ist und vakuumiert.

e Sie durch Driicken der PROG-Taste die Einstellung des Parameter-
Werts Vakuum anwahlen.

GAS-LED
ohne Funktion

SEAL-LED
Die SEAL-LED leuchtet, wenn
¢ die Maschine im Arbeitszyklus ist und den Beutel verschweif3t.

e Sie durch Driicken der PROG-Taste die Einstellung des Parameter-
Werts Schweil3zeit anwéhlen.

CUTTING-LED
e ohne Funktion

SOFT-VENTING-LED
Die SOFT-VENTING-LED leuchtet, wenn
¢ die Maschine im Arbeitszyklus ist und softbeliftet.

e Sie durch Dricken der PROG-Taste die Einstellung des Parameter-
Werts Softbeltftung angewahlt haben.

Evolution 300
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Display
Im Arbeits-Modus: Anzeige des ausgewahlten Anwendungs-Programms
(PO1 ... P10).

Wahrend Arbeitszyklus: Anzeige der aktuellen Parameter-Werte fir

e Vakuum 10,0 99,9 %
o Gas (Restvakuum) ohne Funktion

e Schweil3en 0,1 10,0 sec
e Trennschweil3en ohne Funktion

e Softbellften 10,0 99,9 %
e Stufenanzahl fur Stufenvakuum 1 10

Die Anzeige der Stufenanzahl erkennen Sie am Symbol = in der linken
Stelle der Anzeige.

Ist bei der Maschine nicht die Stufenvakuumoption aktiviert, kann diese
Anzeige nicht leuchten. Der Programmschritt wird Ubersprungen.

e Stufenzeit fir Stufenvakuum 0,5 9,9 sec

Die Anzeige der Stufenzeit erkennen Sie am Symbol || in der linken
Stelle der Anzeige.

Ist bei der Maschine nicht die Stufenvakuumoption aktiviert, kann diese
Anzeige nicht leuchten. Der Programmschritt wird Ubersprungen.

Im Programmier-Modus: Anzeige der eingestellten Parameter-Werte.

Bei der Zusatzfunktion ,Service-Programm* zeigt die Anzeige das Symbol
SEr.

Bei der Zusatzfunktion ,Olwechselanzeige® zeigt die Anzeige das Symbol
OlIL.
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9.2 Zeiten einstellen und speichern — Evolution 300 Plus

Nach dem Einschalten mit dem Hauptschalter befindet sich die Maschine im Arbeits-Modus.
In der Anzeige leuchtet die Ziffer des aktuellen Anwendungsprogrammes.

Sie kénnen jetzt

¢ mit dem eingestellten Programm arbeiten

= Arbeitszyklus

e ein anderes Anwendungs-Programm auswahlen

= Programm-Auswabhl

e in den Programmier-Modus (PROG-Modus) wechseln, um die Parameter-Werte zu verandern
oder abzufragen und zu speichern.

= Programmier-Modus

Arbeitszyklus

e Sie aktivieren den Arbeitszyklus durch Schlie3en des Kammerdeckels.

Der Arbeitstakt l[auft nun vollautomatisch ab, bis die Kammer wieder beliftet wird und der Deckel
die Kammer 6ffnet. Wahrend dieser Zeit kdnnen Sie an den Anzeige-Elementen den aktuellen
Programmschritt mit dem aktuellen Parameter-Wert ablesen.

Programm-Auswabhl

e Dricken Sie im Arbeits-Modus die A-Taste oder die ¥ -Taste.

= Sie wahlen damit das hohere oder niedrigere Programm aus.

Programmier-Modus

Die Steuerung PERFECT bietet die Moglichkeit 10 unterschiedliche Anwendungs-Programme zu
speichern. Sie kénnen die zugehdrigen Parameter-Werte individuell auf lhre Bediirfnisse
einstellen. Sie sind abhangig von den Betriebsbedingungen, wie z.B. dem Beutelmaterial oder der
Art des zu verpackenden Produktes.

So kann z.B. Frischfleisch mit einem héheren Vakuum verpackt werden, als eine Sol3e oder ein
starker Beutel zum Kartoffeln verpacken hat eine héhere Schweil3zeit, als ein Schrumpfbeutel.

Ermitteln Sie die geeigneten Parameter-Werte und programmieren Sie die Steuerung
entsprechend.
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Parameter-Werte

Im Programmier-Modus (PROG-Modus) kdnnen Sie die Werte fur die folgenden Einstell-

Parameter verandern.

Einstell-Parameter

Vakuum

Gas/Restvakuum

SchweilRen

TrennschweilRen

Softbellften

Stufenanzahl fir
Stufenvakuum
(Option)

Stufenzeit flur
Stufenvakuum
(Option)

Programmieren

Werte-Bereich

10....99,9 %
0,1....9,9sec
10 ....99,9%

Arbeiten ohne
Softbellften

0,5....9,9sec

Gehen Sie dazu wie folgt vor:

Schrittweite Anzeige

@ VACUUM

0,1%

ohne Funktion

0,1 sec
® SEAL

ohne Funktion

0,1 %
@ SOFT-VENTING
Vakuum < Softbellften
einstellen
1 Display-Symbol =
0,1 sec Display-Symbol ||

K

Wahlen Sie im Arbeits-Modus die Nummer des Anwendungsprogramms unter dem Sie die
Einstellungen speichern wollen.

Driicken Sie dazu die A-Taste oder die ¥ -Taste.

= In der Anzeige leuchtet die Ziffer des Anwendungsprogrammes.
Wechseln Sie in den PROG-Modus.

Dricken Sie dazu die PROG-Taste so oft, bis die Anzeige des Parameter-Wertes leuchtet, den

Sie verandern wollen.
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Beispiel:
¢ PROG-Taste 1 mal driicken und die VACUUM-LED leuchtet.

= In der Anzeige leuchtet der eingestellte Parameter-Wert.

e Mit der A-Taste und der ¥ -Taste kdnnen Sie den Parameter-Wert verandern. Driicken und
Halten verandert den Wert zuerst in kleinen Schritten, danach in grof3eren Schritten.

¢ Haben Sie den gewtiinschten Wert eingestellt, miissen Sie diesen speichern.

Speichern der Einstellungen

Zum Speichern gibt es vier Méglichkeiten:

1. Driicken Sie die ENTER-Taste.
= Die vier LED’s blinken einmal, um das Speichern zu bestatigen.
= Die Maschine befindet sich im Arbeits-Modus.

= In der Anzeige leuchtet die Ziffer des aktuellen Anwendungs-Programms.

2. Driicken Sie ca. 3 Sekunden keine Taste.
= Die vier LED’s blinken einmal, um das Speichern zu bestatigen.
= Die Maschine befindet sich im Arbeits-Modus.

= In der Anzeige leuchtet die Ziffer des aktuellen Anwendungs-Programms.

3. Schlie3en Sie den Deckel der Vakuumkammer.
= Die vier LED’s blinken einmal, um das Speichern zu bestétigen.
= Die Maschine beginnt mit dem Arbeitszyklus.

= Die Maschine arbeitet mit dem aktuell eingestellten Anwendungs-Programm und den
neuen Parameter-Werten.

4. Drucken Sie die PROG-Taste.
= Die vier LED’s blinken einmal, um das Speichern zu bestatigen.
= Die Maschine bleibt im PROG-Modus.
= Dricken Sie die PROG-Taste und Sie gelangen zum nachsten Einstell-Parameter.
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10

A

A

Bedienen der Maschine

Gefahr !
e Beachten Sie die gultigen Unfallverhiitungsvorschriften.

Vorsicht !
Verbrennungsgefahr !
e Schweil3backen und Silikongummi werden beim Betrieb heil3. Tragen Sie Schutzhandschuhe!

Hinweis !

e Fihren Sie regelméaRig die notwendigen Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten durch (siehe
Kapitel ,Instandhaltung und Stérungsbeseitigung®)

e Halten Sie die Vakuumkammer trocken, auch unter und zwischen den Einlegeplatten.

Wichtig !
e Druckempfindliche Produkte kénnen durch den Vakuumbeutel wéhrend oder nach dem
Verpackungsvorgang beschéadigt werden.

Wichtig !

e Zu verpackendes Produkt muss trocken und kalt sein, nur so kann ein ausreichendes Vakuum
erreicht werden. Die Leistung der Pumpe wird durch Feuchtigkeit des Produkts und Feuchtigkeit
im Kammerinnern beeintrachtigt.

Wichtig !
Verpacken von Flissigkeiten und feuchten Produkten:

o Entfernen Sie die Einlegeplatten.
e Legen Sie den gefillten Vakuumbeutel in die Kammer.

¢ Wahlen Sie beim Verpacken von Flissigkeiten bzw. feuchten Produkten die Vakuum-
Einstellung nicht zu hoch, da sonst Siedegefahr besteht.

o Arbeiten Sie bei Flussigkeiten (z.B. SoRRen) und feuchten Produkten (z.B. Frischfleisch,
marinierte Produkte) mit einer Kerntemperatur von 0-2°C um ein méglichst hohes Vakuum zu
erzielen.
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o Wichtig !

Bemerken Sie Blasenbildung wahrend des Vakuumierens:

e Drucken Sie sofort die VAC STOP-Taste (Vakuum-Stopp-Funktion).

e Stellen Sie die Vakuumierdauer fir den nachsten Vakuumiervorgang so ein, dass kein
Verdampfen mehr eintritt.

Durch Absenken des Luftdrucks in der Kammer wird der Siedepunkt (Ubergang vom fliissigen in
den gasformigen Zustand) verschoben. 20°C warmes Wasser verdampft dadurch bei einem
Luftdruck von 23,4 mbar absolut (97,66 % Vakuum).

Der entstehende Dampf macht sich im Beutel durch Blasenbildung (Lufteinschliisse) bemerkbar.
Austretender Dampf gelangt auch in die Vakuumpumpe und erzeugt dort Korrosion.

¢ Im folgenden Diagramm konnen Sie die Einfliisse von Luftdruck und Temperatur auf den
Verdampfungspunkt von Wasser erkennen. Z.B. siedet Wasser mit einer Temperatur von
36°C bei einem Luftdruck von 59,4 mbar (94,06 % Vakuum).

P |

1000/ 0

900 /10

800/ 20 /
700 /30 /

600 / 40

500/ 50 /
400 /60 /

300/70 A

200 /80

100/ 90
59,4 mbar / 94,06 % /r
617t 1
0

10 20 30 40 50 80 70 80 %0 100 T
36°C
| Unterdruck in mbar (absolut) / Vakuum in %
Teroien Temperatur in ° C
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e Passen Sie die Kammerhthe mit der Einlegeplatte an die Produktgrof3e an.
Bitte beachten Sie: Oberkante Schweil3backen = halbe Hohe des Produkts

e Arbeiten Sie ohne Einlegeplatte, wenn Sie Flussigkeiten oder z.B. marinierte
Produkte verpacken.

e Schalten Sie die Maschine mit dem Hauptschalter ein (Stellung 1).

0 Hinweis !
il Verunreinigung der Vakuumkammer durch Ol.

Wenn Sie die Maschine wahrend des Verpackungsvorgangs mit dem Hauptschalter ausschalten,
z.B. um die Maschine mit geschlossenem Deckel zu reinigen, zu transportieren oder zu lagern,
kann beim Wiedereinschalten Ol aus der Vakuumpumpe in die Kammer gelangen.

e Schalten Sie die Maschine wahrend des Verpackungsvorgangs nicht mit dem Hauptschalter
aus.

¢ Verwenden Sie den Deckelriegel, um den Deckel zu schlieRen.

e Stellen Sie die gewlinschten Parameter-Werte ein
= Kapitel 8.2 Steuerung COMFORT
= Kapitel 9.2 Steuerung PERFECT

¢ Legen Sie den gefllliten Vakuumbeutel in die Kammer.

&N Wichtig !

b 4 Falten und verschmutzte Beutel6ffnungen verhindern eine einwandfreie Schweil3naht.
e Halten Sie die Beutel6ffnung sauber.
e Ziehen Sie den Beutel tUiber den Schweil3backen glatt.

e SchlieRen Sie den Deckel.

o Der Vakuumvorgang lauft automatisch ab.

VAC o Falls gewilinscht: Abbrechen des Vakuumvorgangs (Vakuum-Stopp) durch
STOP Driicken der Taste VAC STOP.

Betriebsanleitung - Original
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Wichtig !
Bemerken Sie Blasenbildung wahrend des Vakuumierens:
e Drucken Sie sofort die VAC STOP-Taste (Vakuum-Stopp-Funktion).

e Stellen Sie die Vakuumierdauer fur den néchsten Vakuumiervorgang so ein, dass kein
Verdampfen mehr eintritt.

r

Der Schweil3vorgang lauft automatisch ab.

Die Art der Schweif3naht ist abh&ngig vom Maschinentyp.

e In der Ausfiihrung Evolution 300 Pro mit Steuerung COMFORT erfolgt der
Schweil3vorgang mit einer Doppelschweil3ung (Standard) oder optional mit
Trennschweil3en.

e In der Ausfiihrung Evolution 300 Plus mit Steuerung PERFECT erfolgt der
A Schweil3vorgang mit Trennschweil3en. Beim Trennschweil3en wird der

Beutellberstand perforiert. Der Beutelliberstand kann dann abgerissen werden.

o Der Deckel 6ffnet sich automatisch, wenn der Verpackungsvorgang beendet ist.
¢ Entnehmen Sie die verpackte Ware.

e Uberpriifen Sie die Qualitat der SchweiRnaht.

Wichtig !

Qualitat der Schweil3naht:

klar: Eingestellte Schweifl3dauer ist richtig.
dinn und ausgefranst: Erh6hen Sie die Schwei3dauer.
trib und blasig: Verringern Sie die Schwei3dauer.

Die Maschine ist wieder betriebsbereit.

Schalten Sie die Maschine nach Beendigung der Arbeit mit dem Hauptschalter aus
(Stellung 0).

Wichtig !

e Warten Sie nach dem Ausschalten ca. 5 s bevor Sie die Maschine wieder einschalten, damit
die Steuerung ordnungsgeman funktionieren kann.
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11 Erklarung von Funktionen und Zusammenhangen

11.1 Vakuumieren

Das Vakuumieren dient in erster Linie dazu, den Sauerstoff vom Produkt zu trennen und damit die
Aktivitat der Mikroorganismen zu verlangsamen. Vakuumieren Sie deshalb mit einer hohen
Vakuumeinstellung, da dadurch die Haltbarkeit verlangert wird. Es gibt Produkte fir die diese
Zusammenhange nicht gelten (z.B. frischer Salat). Die Vakuum-Hohe kann auf verschiedene Arten
eingestellt werden:

e Programmieren Sie den Vakuumwert in Ihre Steuerung ein. Ist der Sollwert erreicht, endet die
Vakuumierphase und der nachste Verpackungsschritt folgt.

e Durch Dricken der VAC-STOP-Taste wird der Vakuumiervorgang sofort (vor Erreichen des
Sollwertes) unterbrochen und der nachste Verpackungsschritt folgt.

e Die Evolution 300 Plus mit der Steuerung PERFECT hat eine automatische Siedepunkt-
Erkennung, die immer aktiviert ist. Wird der Siedepunkt erkannt, schaltet die Steuerung den
Vakuumiervorgang automatisch ab und der néachste Verpackungsschritt folgt.

11.2 Siedepunkt-Erkennung (nur Evolution 300 Plus)

Wird eine Flussigkeit vakuumiert, verschiebt sich durch den Unterdruck der Siedepunkt (Ubergang
vom flussigen in den gasformigen Zustand). Dieser Vorgang tritt auch schon bei feuchten
Produkten (z.B. Frischfleisch) auf und ist in seiner Starke abhéngig von der Umgebungs- und der
Kerntemperatur des Produktes.

Der entstehende Dampf macht sich im Beutel durch Blasenbildung (Lufteinschliisse) bemerkbar.
Austretender Dampf gelangt auch in die Vakuumpumpe und erzeugt dort Korrosion, die bis zur
Zerstdrung der Pumpe fihren kann.

| Wichtig !
e Um die Blasenbildung im Beutel zu minimieren, sollte die Kerntemperatur 0-2°C betragen.
Nur so kénnen Sie ein hohes Vakuum erzielen.

Evolution 300 Plus mit der Steuerung PERFECT ist mit einer automatischen Siedepunkt-
Erkennung ausgeriistet. Die Steuerung erkennt also den Siedepunkt und schaltet bei seinem
Erreichen den Vakuumiervorgang automatisch ab.

Auf die Qualitat der Verpackung hat die Siedepunkt-Erkennung keinen negativen Einfluss, da ein
Vakuumieren tber den Siedepunkt hinaus nicht moglich ist.

Im Diagramm (siehe Kapitel 10 Bedienen der Maschine) kdnnen Sie die Einflisse von Luftdruck
und Temperatur auf den Verdampfungspunkt von Wasser erkennen. So siedet z.B. Wasser mit
einer Temperatur von 36°C bei einem Luftdruck von 59,4 mbar (94,06% Vakuum). Eine
Verpackung mit einem hdheren Vakuum ist also nicht mdglich.
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11.3 Softbeltftung (nur Evolution 300 Plus)

Die Beliftung der Vakuumkammer sollte schnell erfolgen, um den Verpackungsvorgang nicht
unndtig zu verlangern. Dies kann jedoch den Nachteil haben, dass beim Verpacken von harten
bzw. spitzen Produkten (z.B. Stielkotelett oder technische Produkte) der Beutel beschadigt werden
kann. Je nach Beutelqualitat ist der Effekt stérker oder weniger stark.

Die Funktion Softbellftung dient dazu, den Beutel langsam um das Produkt zu legen, bevor die
schnelle Restbeluftung kommt. Die Gefahr von durchstochenen Beuteln wird somit erheblich
gesenkt.

Trotzdem ist es erforderlich, das Produkt mdglichst so in den Beutel zu legen, dass keine spitzen
Produktteile am Beutel anliegen.

Fur das Arbeiten ohne Softbeluften missen Sie den Parameter-Wert Softbellften auf den gleichen
oder hoheren Wert einstellen, wie den Parameter-Wert Vakuum: Vakuum < Softbeliiften.

11.4 Impulsvakuum (Option bei Evolution 300 Plus)

Es gibt Produkte, bei denen der Vakuumiervorgang verlangert, bzw. unterbrochen werden muss,
damit alle Lufteinschlisse aus dem Produkt kommen. Anwendungsbeispiele hierfir sind:

e gekochter Schinken
e Gulasch

Beim Verpacken mit Impulsvakuum (auch Stufenvakuum genannt) wird der Vakuumiervorgang mit
einer eingestellten Anzahl an Vakuumstufen durchgefiihrt. Diese Anzahl nennt man Stufenzahl. Ist
die Stufenzahl 1 eingestellt wird der Vorgang in einem Zug durchgefuhrt (d.h. ohne
Unterbrechung). Zwischen den Vakuumstufen kann die Stufenzeit eingestellt werden, d.h. die Zeit,
mit der die Vakuumstufen unterbrochen werden.

Die beiden Pumpenkennlinien zeigen einen Vakuumiervorgang und dessen zeitlichen Verlauf. Das
Diagramm 1 zeigt den Verlauf ohne Vakuumierpause (Stufenzahl 1). Das Diagramm 2 zeigt den
Verlauf in vier Stufen (drei Pausen). Es ist im Diagramm zu erkennen, dass wahrend einer Pause
fast keine Vakuuménderung erfolgt.

Diagramm 1 Diagramm 2

p P |
100 % 100 %

90 % a0 o, 4

80 % B0 %

70 % 70 %

60 % 60 % ;

50 % 50 %

40 % 40 % 2

30% 30 %

20 % 20 %

10% 0%/’

0% - 0% —

t t

p Vakuum in % t Zeit
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12 Instandhaltung und Stérungsbeseitigung

A

A

Gefahr !

Elektrischer Schlag méglich!

e Ziehen Sie vor Beginn der Arbeiten den Netzstecker.

e Spritzwasser und Dampfstrahlen am Einsatzort ist verboten.

e Stecken Sie keine Gegenstande in die Liftungsschlitze der Maschine.

Gefahr !

o Offnen Sie keinesfalls die Gasfeder. Gasfedern haben einen sehr hohen Innendruck (bis ca.
300 bar).

e Vor der Entsorgung muss die Gasfeder drucklos sein. Bitte fordern Sie unsere
Entsorgungsvorschriften an.

Gefahr !

e Tauschen Sie Plexiglas-Deckel mit Rissen, Haarrissen, tiefen Kratzern oder sonstigen
Beschadigungen sofort aus.

e Verwenden Sie zur Reinigung des Deckels nur plexiglasvertragliches Reinigungsmittel.

Vorsicht !

Verbrennungsgefahr!

SchweiRbacken und Silikongummi werden beim Betrieb heif3.

e Tragen Sie bei Instandhaltungsarbeiten Schutzhandschuhe.

Vorsicht !
Verletzungsgefahr!
e Tragen Sie bei Instandhaltungsarbeiten Schutzhandschuhe.

30/43
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Instandhaltung und Stérungsbeseitigung

12.1 Instandhal

tungstabelle

Fuhren Sie die Instandhaltungsarbeiten entsprechend der folgenden Tabelle aus. Lassen Sie
Schaden von einem Fachmann oder lhrem Héandler beheben:

Inbetriebnahme

Haufigkeit Welche Stelle Was tun?

sofort Olbenetztes Luftent6l- Luftentol-Element wechseln
Element (starke
Rauchbildung)
Plexiglasdeckel austauschen, falls Deckel Risse, Haarrisse, tiefe

Kratzer oder sonstige Beschadigungen aufweist

Unterseite der falls Schweif3nahtqualitat nachlasst
Schweillbacken (Messing- |.  rejnigen
Kontaktflachen)

vor Kabel austauschen, wenn beschadigt

Maschine und
Vakuumkammer

reinigen und trocknen

Silikongummi

—

>

Teflonband

Deckeldichtung

g

<

- reinigen
- austauschen, wenn beschadigt

vor
Inbetriebnahme

Schweil3backen und
Zylinder (Kolbenstange)

L2t a]

- auf Gangigkeit prifen
- bei Bedarf schmieren
(Schmiermittel: Nahmaschinen-Ol)

Evolution 300
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Haufigkeit Welche Stelle Was tun?
wochentlich Unterseite der reinigen
Schweil3backen (Messing-
Kontaktflachen)
Kolbenstange der
Schweil3zylinder
ganzes Gerat - Gerat fur 30 Minuten auf Betriebstemperatur
bringen oder
- Service-Programm aufrufen
im Ol befindliches Wasser wird dadurch aus
dem Gerét entfernt
Olstandsanzeige am Ol- - Olstand und Olqualitat kontrollieren
Schauglas - bei Bedarf Ol nachfiillen oder Ol wechseln
(Olsorte siehe Kapitel ,Technische Daten®)
nach 100 Pumpe 1. Olwechsel durchfiihren
Betriebsstunden
alle 500 Luftentdl-Element Luftentdl-Element wechseln
Betriebsstunden
bei starker Verunreinigung, erhdhter
Stromaufnahme, erhéhter Temperatur und
verminderter Abscheidewirkung Luftentdl-Element
friiher wechseln
alle 500 Pumpe Olwechsel durchfiihren
Betriebsstunden
nach 6 Monaten | Pumpe Olwechsel durchfiihren
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12.2 Reinigung der Maschine

A Gefahr !

Elektrischer Schlag méglich!
e Ziehen Sie vor Beginn der Arbeiten den Netzstecker.
¢ Verwenden Sie keine Hochdruckreiniger und Dampfstrahler zur Reinigung.

e Falls Sie den Schweil3backen zur Reinigung entfernen, schiitzen Sie die Schweif3zylinder vor
Feuchtigkeit.

A Gefahr !

Brandgefahr bei Verwendung alkoholhaltiger Desinfektionsmittel !

e Achten Sie auf ausreichende Beluftung.

o Verwenden Sie keine offenen Flammen in der Nahe der Maschine.
e Rauchen Sie nicht.

A Warnung !
Verletzungsgefahr!
e Tragen Sie bei Reinigungsarbeiten Schutzbrille und Schutzhandschuhe!

e Benutzen Sie keine Laugen und keine aggressiven Reinigungsmittel, wie z.B. Spiritus.

e Verwenden Sie zum Reinigen des Deckels nur plexiglasvertragliches Reinigungsmittel
(z.B. Crystal Clear von Fa. Hilco).

e Beachten Sie die Sicherheitshinweise auf den Reinigungs- und Desinfektionsmitteln.

Hinweis !

¢ Verwenden Sie, falls erforderlich, Desinfektionsmittel auf Alkoholbasis (z.B. Isopropylalkohol)

Hinweis !
Verunreinigung der Vakuumkammer durch Ol.

Wenn Sie die Maschine wahrend des Verpackungsvorgangs mit dem Hauptschalter ausschalten,
z.B. um die Maschine mit geschlossenem Deckel zu reinigen, zu transportieren oder zu lagern,
kann beim Wiedereinschalten Ol aus der Vakuumpumpe in die Kammer gelangen.

e Schalten Sie die Maschine wahrend des Verpackungsvorgangs nicht mit dem Hauptschalter
aus.

¢ Verwenden Sie den Deckelriegel, um den Deckel zu schlieBen.
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Reinigung des Plexiglasdeckels:

Wischen Sie den Deckel mit Trinkwasser oder plexiglasvertraglichem Reinigungsmittel sauber
(Temperatur maximal 40°C).

Verwenden Sie keine anderen Reinigungsmittel fir den Deckel.
Spilen Sie mit Wasser in Trinkwasserqualitat nach.

Trocknen Sie den Deckel gut ab.

Reinigung der Maschine:

Entfernen Sie alle groben Verunreinigungen (z.B. Fleischreste) von Hand.

Falls Sie den Schweil3backen zur Reinigung entfernen, schiitzen Sie die Schweif3zylinder vor
Feuchtigkeit.

Reinigen Sie das Gerét nur mit neutralem Reinigungsmittel oder warmem Wasser (Temperatur
maximal 40°C).

Spulen Sie mit Wasser in Trinkwasserqualitat nach.

Trocknen Sie die Vakuumkammer und die Einlegeplatten nach der Reinigung gut ab.

Desinfektion der Maschine (falls erforderlich):

Sprihen Sie die Maschine mit einem Desinfektionsmittel auf Alkoholbasis ein.
Lassen Sie das Desinfektionsmittel ausreichend lange einwirken.
Spulen Sie mit Wasser in Trinkwasserqualitat nach.

Trocknen Sie die Maschine gut ab.

341743

Betriebsanleitung - Original

KOMET~



19 08 322 - 01.02.2019 Instandhaltung und Stérungsbeseitigung

12.3 Service-Programm zur Entfeuchtung der Vakuum-Pumpe

Wichtig !
e Aktivieren Sie bitte einmal pro Woche das Service-Programm.

Zur Entfeuchtung der Vakuumpumpe kénnen Sie ein Service-Programm aufrufen, das die Pumpe
erwarmt und Kondenswasser aus dem Ol entfernt.

Die Pumpe vakuumiert fur ca. 5 Minuten. Danach beltftet und vakuumiert die Maschine in
Intervallen. Das Service-Programm dauert ca. 30 Minuten.

Aufruf des Service-Programms bei Evolution 300 Pro mit COMFORT-Steuerung

¢ Drilcken Sie die MOD-Taste so oft, bis im Display die Anzeige SE erscheint.

e SchlieRen Sie den Deckel innerhalb von 10 Sekunden.

= das Service-Programm wird gestartet.

= Displayanzeige: SE

Aufruf des Service-Programms bei Evolution 300 Plus mit PERFECT-Steuerung

¢ Drilcken Sie vor dem Einschalten gleichzeitig die A-Taste und die ¥ -Taste und halten Sie die
Tasten gedrickt.

e Schalten Sie die Maschine ein, wahrend Sie die Tasten noch gedriickt halten.
e Schliel3en Sie den Deckel innerhalb von 5 Sekunden.

= das Service-Programm wird gestartet.
= Displayanzeige SEr.

Abbrechen des Service-Programms

VAC
STOP

Abbrechen des Service-Programms durch Driicken von

= Die Maschine befindet sich dann wieder im Arbeits-Modus.
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12.4 Olkontrolle und Olwechsel

A Gefahr !
Elektrischer Schlag méglich!

e Ziehen Sie vor Beginn der Arbeiten den Netzstecker!

A Vorsicht !

e Handhaben und entsorgen Sie das Altél und den Olffilter nach den geltenden
Bestimmungen.

0 Hinweis !
e Falls die Maschine in Betrieb war, warten Sie zum Uberpriifen des Ols ca. 15 Minuten
(Schaumreduzierung).

e st das Ol nicht goldgelb oder transparent, sondern wei3 oder dunkel, miissen Sie einen
Olwechsel durchfiihren.

e Ist der Olstand unterhalb der am Ol-Schauglas 1 angegebenen Markierung MIN, miissen
Sie Ol nachfiillen.

e Verwenden Sie nur Original-Ole von Fa. KOMET.

Olkontrolle - Uberprifung des Olstandes und der Olqualitat der
Vakuumpumpe

Die Olkontrolle kénnen Sie uber die Offnung im Gehause auf der
rechten Seite durchfiihren.

Dort sehen Sie auf das Schauglas 1 an der Pumpe:

e Bewerten Sie den Olstand und die Olqualitét.

= Der Olstand muss zwischen min und max liegen.

= Das Ol sollte goldgelb oder transparent sein.
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Olwechsel

Zum Olwechsel muss die Pumpe betriebswarm, ausgeschaltet und auf Atmospharendruck beluftet
sein (kein Vakuum mehr in der Kammer).

Olsorte siehe Kapitel ,Technische Daten*.

Zugang durch Aufklappen des Gehauses:

Entfernen Sie die Einlegeplatte.
¢ Sichern Sie den Deckel mit dem Deckelriegel.

o Offnen Sie das Geh&use durch Lésen der zwei Schrauben auf der Riickseite der Maschine mit
einem Torx-Schraubenschliissel TX25.

¢ Klappen Sie das Gehause nach vorne auf.

OI-Einfill-Schraube
Ol-Schauglas
3 Ol-Ablass-Schraube

N

Entfernen Sie die OI-Einfiill-Schraube 1.

e Lassen Sie durch die Ol-Ablass-Schraube 3 das alte Ol in
ein geeignetes Gefal ab.

e Schrauben Sie die Ol-Ablass-Schraube 3 wieder fest zu.

e Fiillen Sie das neue Ol ein bis am Ol-Schauglas 2 die max-
Markierung erreicht ist.

e VerschlieRen Sie den Ol-Einlass mit der OI-Einftill-
Schraube 1.

0 Hinweis!

e Klemmen Sie beim Schlieen des Gehauses keine Schlauche und Kabel ein.

12.5 Gasfeder auswechseln

Bitte kontaktieren Sie unseren Kundendienst.
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12.6 Luftentdl-Element auswechseln

& Gefahr !
Elektrischer Schlag méglich!

e Ziehen Sie vor Beginn der Arbeiten den Netzstecker!

Zum Luftentdl-Element auswechseln muss die Pumpe betriebswarm, ausgeschaltet und auf
Atmosphéarendruck belliftet sein (kein Vakuum mehr in der Kammer).

Zugang durch Aufklappen des Gehauses:

o Entfernen Sie die Einlegeplatte.
¢ Sichern Sie den Deckel mit dem Deckelriegel.

¢ Offnen Sie das Gehause durch Losen der zwei Schrauben auf der Riickseite der Maschine mit
einem Torx-Schraubenschliissel TX25.

¢ Klappen Sie das Gehause nach vorne auf.

o Offnen Sie den Luftentdlelement-Deckel 1 mit einem
Maul- oder Ringschraubenschlissel SW19.

e Ziehen Sie das Luftent6l-Element 2 aus dem
Filtergehause.

2 e Schieben Sie das neue Luftentol-Element ein.
|
e Achten Sie auf den richtigen Sitz des O-Ringes.

e Schrauben Sie den Luftentolelement-Deckel wieder
fest.

0 Hinweis!

e Klemmen Sie beim Schlielen des Gehauses keine Schlauche und Kabel ein.
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12.7 SchweilRdraht, Trenndraht und Teflonband auswechseln

A Gefahr !

Elektrischer Schlag méglich!
e Ziehen Sie vor Beginn der Arbeiten den Netzstecker!

Ziehen Sie den Schweilbacken nach oben von den
Schwei3zylindern 1 ab.

Entfernen Sie das Teflonband.

Entfernen Sie Reste des Klebers mit einem
geeigneten Reinigungsmittel (auf Alkoholbasis).

e Losen Sie die Schrauben an den Stirnseiten des
SchweilRbackens.

e Tauschen Sie den Schweil3draht oder Trenndraht aus.

- Schrauben Sie den neuen Draht auf einer Seite fest.
- F&adeln Sie das andere Ende ein.

- Spannen Sie den Draht mit einer Zange und schrauben Sie
das Ende fest.

e Ersetzen Sie das Teflonband.

¢ Passen Sie den SchweiRbacken wieder ins Gerét ein.

A Gefahr !

Elektrischer Schlag mdglich!

e Trennen Sie das Uberstehende Ende so ab, dass der Draht nicht langer als der
Schweil3backen ist, damit kein Kontakt zum Gehéause oder der Vakuum-Wanne entsteht
(Kurzschlussgefahr) und keine Verletzungsgefahr entsteht.

Evolution 300 KOMET":; 39 /43



Instandhaltung und Stérungsbeseitigung 19 08 322 - 01.02.2019

12.8 Deckeldichtung und Silikongummi auswechseln

e Deckel 1

e Stellen sie sicher, dass beim Tausch der
Deckeldichtung 2 keine Undichtigkeit entsteht.

e Achten Sie beim Tausch darauf, dass die
Deckeldichtung 2 ganz im Nutgrund 3 liegt.

e

FILFIETLLSS
. AT EFETS |

e Die Dichtlippe 4 muss nach auf3en zeigen.

e Legen Sie die Deckeldichtung 2 ohne Zug oder
Dehnung in den Nutgrund 3 und driicken Sie die
Deckeldichtung fest in den Nutgrund 3 ein.

e Zum Tausch des Silikongummis 5 ziehen Sie
das alte Silikongummi aus dem Druckstiick 6

heraus und driicken das neue Silikongummi fest
in das Druckstlick ein.
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12.9 Stérungsbeseitigung

Stérung

Ursache

Beseitigung

Maschine lauft nicht

Stecker nicht eingesteckt

e Stecker einstecken

Maschine ist ausgeschaltet

e Hauptschalter auf 1 schalten

Schweil3naht triib und
blasig

SchweiRdauer zu lang

e SchweilRdauer verringern

Schweil3naht diinn und
ausgefranst

Schweildauer zu kurz

e SchweiRdauer verlangern

Keine Schweil3-
[Trennnahte

beide Drahte gebrochen

e Ersetzen Sie den SchweilRdraht und den
Trenndraht

Nur noch eine Schweil3-
/Trennnaht

Schweil3-/Trennnaht
Uberhitzt

ein Draht gebrochen

e Ersetzen Sie den betroffenen Draht

Schwei3nahtqualitéat
lasst nach

Verschmutzung der
Schweil3backen

¢ Reinigen Sie die Unterseite der
SchweilRbacken (Kupfer-Kontaktflachen)

e Tauschen Sie das Teflonband

e Tauschen Sie das Silikongummi

Teflonband verschlissen

e Tauschen Sie das Teflonband

Silikongummi verschlissen

e Tauschen Sie das Silikongummi

Schweifl3zylinder schwergéngig |e Schmieren Sie die Kolbenstange
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Storung

Ursache

Beseitigung

Schlechtes Vakuum im
Beutel

Beutel undicht

Andere Beutel verwenden

Scharfe Kanten durchstoRen
den Beutel

e Starkere Beutel verwenden

Beutel fur das Produkt zu grof3

e BeutelgrofRe dem Produkt anpassen

Beutel6ffnung verschmutzt

¢ Verwenden Sie einen neuen Beutel und
halten Sie die Beuteltffnung sauber

Schweil3zylinder klemmen und
Schweil3backen ist ausgefahren

e Lassen Sie Schwei3zylinder und
Anpressventil durch eine Fachkraft prifen

Schlechtes Vakuum in
der Kammer

schlechte Saugleistung der
Vakuumpumpe

e Kontrollieren Sie den Olstand

Deckeldichtung defekt

e Tauschen Sie die Deckeldichtung

Kein Vakuum in der
Kammer

Pumpe lauft nicht

o Lassen Sie die Pumpe durch eine
Fachkraft prifen

Deckel 6ffnet sich nicht

Druckverlust der Gasfeder am
Deckel

e Auswechseln der Gasfeder

Deckelarretierung geschlossen

o Offnen Sie den Deckelriegel

Rauchentwicklung

olbenetztes Luftentdl-Element

e Schalten Sie die Maschine aus

e Ziehen Sie den Stecker aus der
Steckdose

e Tauschen Sie das Luftentdl-Element
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13 Entsorgung

Hinweis !
Beachtung des Elektro- und Elektronikgerategesetzes (ElektroG)

Sie haben das Recht, eine Maschine, die wir lhnen ab dem 13.08.2005 geliefert haben, an uns
zuriickzugeben, wenn Sie sich der Maschine entledigen wollen oder mussen. Etwaige
Versandkosten tragen Sie.

Machen Sie von diesem Recht keinen Gebrauch, haben Sie uns von allen Anspriichen
freizustellen, die nach den Vorschriften des ElektroG von Dritten gegen uns gemacht werden.

Bei der Weitergabe der Maschine an Dritte sind Sie verpflichtet, die Rechte und Pflichten der
vorstehenden Regelung an den Ubernehmer der Maschine weiterzugeben.

0 Vorsicht!
il Gebrauchtes Ol und gebrauchte Luftentsl-Elemente sind Sonderabfall.
¢ Handhaben und entsorgen Sie verwendete Stoffe und Materialien umweltgerecht.
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Anhang

14 Anhang

14.1 Ersatzteile

Evolution 300 KOMET’;’

Ersatzteil Bestellnummer
N ]
\)w Becherschraube M6x10 - StA2 19 00 860
Bedienfolie Comfort 19 07 743
_ Bedienfolie Perfect 19 08 202
KOMET'*
‘5 "“ Bedienungsanleitung, deutsch 19 08 322
L - TR
g . . Befestigungssockel, selbstklebend 19x19 19 00 717
|
| —
Bodenblech 19 08 285
inkl. Deckeldichtung,
Deckel Magnet und 19 08 363
Flachkopfschraube
Deckeldichtung L5-13701g 19 08 288
A-1/9
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Ersatzteil

Bestellnummer

Ansatz

= ~ | Deckelriegel 19 08 294
Distanzrolle 016,0/6,4x12,0 19 08 292
Distanzstiick 70x25x6 02 10 000

5 925,8 - 927,4 19 08 340

¢
( \'&f Draht-Nachspannschelle @25,1 — 326,4 1908 371
—-— 911,6 —212,3 19 08 365
97,0-075 19 08 354
Draht-Nachspannschelle @7,3-27,8 19 08 355
26,8 - 87,0 19 08 356
Drahtspiralschlauch 2i19x800 19 08 345
Einlegeplatte 19 08 270
Federring DIN 127 - AM4,1 - StA2 11 82 000
Flachkopfschraube mit Schlitz und DIN 923 - M5x4 - StA2 19 00 718
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Anhang

Ersatzteil

Bestellnummer

Flachkopfschraube mit Schlitz und

Evolution 300 KOMET-;‘

DIN 923 - M5x6 - StA2 19 08 295
Ansatz

¢ @ |Gabelbolzen 812x29 19 02 287
Gasdruckfeder 250N 13 43 000
Gehausefuss mit Spreizniete 220x8 - PA 19 08 286
Gewindestift DIN 913 - M5x10 - StA2 19 06 342
Halbrundkopfschrauben ISO 7380 - M6x6 - StA2 19 08 358
; | Kabelbaum ohne Zuleitung 19 08 304
Kabelbinder 17 15 000

,\\

y ) \
\ e Kabelverschraubung M16x1,5 19 03 901

. \ )
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Ersatzteil Bestellnummer
-
Korrosionsschutzol VSA32-0,51 19 07 262
B w Linsenflanschkopfschraube mit ISO 7380 - M5x16 - StA2 - 18 09 000
N Torx TX25
s ;,_‘,;;;;3'\)') Linsenflanschkopfschraube mit ISO 7380 - M5x10 - StA2 -
‘ A\l Tor TXoE 18 12 000
=
P} | Linsenschraube mit Kreuzschlitz DIN 7985 - M4x6 - StA2 19 00 940
Linsenschraube mit Kreuzschlitz DIN 7985 - M5x6 - PA 19 01 403

Magnet 211x4 1900 742
Magnetspule 24V DC 19 05 208
Manometer mit Schlauchanschluss 13 98 000

A-4/9 *t Betriebsanleitung - Original
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Anhang

Evolution 300 KOMET‘;'

Ersatzteil Bestellnummer
‘ Membrane fur Vakuumzylinder 280 19 00 979
° Mutter M16x1,5 19 02 528
@ Netzkabel 3x12 mit Stecker 1907 720
O O-Ring fur Vakuumzylinder @20x3 19 01 006
O O-Ring fur Vakuumzylinder 258x3 19 01 007

24x530 mm 19 08 357

PVC-Schlauch
24x800 mm 19 08 353
‘s @ |Reedkontakt 19 06 696

"
“ Schaftschraube M6x11 - StA2 19 02 548
Scheibe @12/7,7x2 - PA 19 08 297
A-5/9
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Ersatzteil

Bestellnummer

Schweil3backen Doppelschweil3ung 19 08 302
Schweil3backen Trennschweif3ung 19 08 324
< T |schweiRdraht 410lg 19 08 300
@ | Sechskantmutter DIN 934 - M4 - StA2 11 10 000
“
@ Sechskantmutter DIN 985 - M6 - StA2 18 38 000
V Sechskantschraube DIN 933 - M6x45 - StA2 19 08 293
:'F Sicherung 255:‘2-5 19 07 638

A-6/9
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Anhang

Ersatzteil

Bestellnummer

Silikongummi 25,4x8x314 19 08 290

Silikonschlauch 2i9x300 19 08 309
ST-668

Steuertransformator 220-230V 19 01 268

Steuerung Comfort 1907 724

Steuerung Perfect 1902 573

Teflonband 60x305 19 08 301
TR-119

Transformator 220-230V 09 16 000

Trenndraht 410 1g 19 08 323

Evolution 300 A-71/9

KOMET ™~
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Ersatzteil

Bestellnummer

Unterlegscheibe DIN 9021 - A4,3 - StA2 11 89 000
Unterlegscheibe DIN 9021 - A6,4 - StA2 11 99 000
veLea 50-60 He 1908 305
Vakuumzylinder 280 19 00 613
Ventilblock ink"vl\gi?i%ﬁi’j:‘zund 19 08 306
Ventildichtung 19 05 067
Wippschalter griin inkl. Schutzkappe 18 99 000
Zahnscheibe DIN 6797 - J4,3 - A2 19 04 909

A-8/9
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14.2 Stromlaufplan

A-9/9
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GERMANY

KOMET Maschinenfabrik GmbH
Am Filswehr 1

D-73207 Plochingen

Deutschland

Tel.: +49 (0)7153/8325-0
Fax.: +49 (0)7153 /83 25 - 26
E-Mail: komet@vakuumverpacken.de

www.vakuumverpacken.de

Komet-Service

Tel.: +49 (0)7153/83 25 -19

Fax.: +49 (0)7153 /83 25 - 519
E-Mail: service@vakuumverpacken.de
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